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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestetlt 

(§i) Verfahren zum Einstellen eines Fortdruckfarbprofils 

(§7) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einstellen eines 
Fortdruckfarbprofils einer Offsetdruckmaschine. Es wird 
zunachst ein dem gewunschten Farbprofil inverses Farbpro- 
fil eingestellt und dann dieses inverse Farbprofil dem 
tatsachlich gewunschten Farbprofil angepaRt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Einstellen 
eines Fortdruckfarbprofils einer Offsetdruckmaschine 
mit Feucht- und Farbwerk, welches eine Farbdosierein- 5 
richtung zum Einstellen eines Farbprofils aufweist, wo- 
bei die Auftragswaizen des Farb- und Feuchtwerkes 
daucrnd oder zeitwcise in Anlagestellung an die Druck- 
form verlagert sind. 

Bei Offset- Druckmaschinen ist es erforderlicru daB 10 
der mit Feuchtmittel benetzten Druckform ein dunner 
Farbfilm zugefuhrt wird. Hierzu dient ein mit einer Viel- 
zahl von Walzen versehenes Farbwerk. Die Feuchtmit- 
telzufuhr erfolgt mittels eines Feuchtwerkes, das eben- 
falls eine Walzenanordnung aufweist. Je nach Sujet der 15 
Druckform ist eine entsprechend angepaBte Farbvertei- 
lung (Farbprofil) quer zur Druckrichtung der Offset- 
Druckmaschine erforderlich. um ein gutes Druckergeb- 
nis zu erzielen. Das Farbwerk weist daher eine Farbdo- 
siereinrichtung auf, die die zonale Einstellung eines 20 
Farbprofils gestattet. In Abhangigkeit von der Einstel- 
lung der einzelnen Zonen ergibt sich eine entsprechen- 
de Farbschichtdicke. Die Zufiihrung der Farbe erfolgt 
mittels eines Farbduktors aus einem Farbkasten. Dem 
Drucker kommt die Aufgabe zu. die jeweils zonal erfor- 25 
derliche Einstellung der Farbdosiereinrichtung in Ab- 
hangigkeit der Sujet-Farbbedarfs vorzunehmen. Vor 
dem eigentlichen Druck wird ferner ein sogenannter 
Farbeinlauf durchgefuhrt, bei dem dergenannte Farb- 
film innerhalb des Farbwerkes aufgebaut wird. Nach 30 
dem Stand der Technik vor dem Anmeldetag des oben 
genannten Hauptpatentes nahmen verlagerbare Auf- 
tragswaizen beim Farbeinlauf eine Abstandstellung zur 
Druckform ein, so daB noch keine Einfarbung der 
Druckform erfolgte. 35 

Neben der Farbverteilung in Umfangsrichtung wird 
die Farbe beim Farbeinlauf durch traversierende Rei- 
berwalzen auch seitlich vertcilt. Nebcn den bekannten 
Vorteilen des seitlichen Verreibens ohne angestellte 
Auftragswaizen wird das von der Farbdosiereinrichtung 40 
wahrend des Farbeinlaufes aufgebaute Farbprofil zu ei- 
nem gewissen Grade wieder vergleichmaBigt, so daB es 
zu Druckbeginn nicht sogleich in gewunschtem MaBe 
zur Verfiigung steht. Um diesem Nachteil abzuhelfen 
wurde gemaB der Hauptanmeldung vorgeschlagen, die 45 
rotierenden Auftragwalzen von Farb- und Feuchtwerk 
in Anlagestellung an die Druckform zu bringen. Dieses 
hat zur Folge, daB das Sujet der Druckplatte auf die 
Farbverteilung derart unterstutzend einwirkt, daB sich 
eine dem Sujet weitestgehend entsprechende Farbpro- 50 
filierung einstellt. Das an der Farbdosiereinrichtung zo- 
nal eingestellte Farbprofil wird durch die Wechsel- und 
Ruckwirkung von Auftragswaizen und Druckform wie- 
der aufgebaut. Durch diese erfindungsgemaBe MaBnah- 
me nach der Hauptanmeldung konnte die bisher ange- 55 
fallene Makulatur stark verringert werden. Ein dem 
Fortdruck entsprechendes Farbprofil wird schnell er- 
reicht. 

Es hat sich bei dem Verfahren gemaO der Hauptan- 
meldung gezeigt. daB sich bei angelegten Auftragswal- 60 
zen und bei der dem gewiinschten Fortdruckfarbprofil 
eingestellter Farbdosiereinrichtung durch den Farbein- 
lauf eine Farbverteilung im Farbwerk einstellt, welche 
das gewunschte Farbprofil uberzeichnet, d. h. es stellt 
sich beispielsweise ein hoheres bzw. niedrigeres Maxi- 65 
mum bzw. Minimum der zonalen Farbschichtdicke ein. 
Insbesondere tritt dieser Effekt des Oberzeichnens bei 
Sujets mit stark unterschiedlicher zonalen Farbflachen- 
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dichte auf. Um diesen Effekt in diesen Grenzfallen zu 
begrenzen, wurde bisher vom Drucker in die betreffen- 
den Zonenbereiche mittels Spachtel manuell Farbe zu- 
gefuhrt, um mindestens den DruckprozeB starten zu 
konnen und nicht zu groBe Probleme im Produktions- 
prozeB zu haben. Dabei wird jedoch das Farb-Wasser- 
gleichgewicht bei nicht farbfuhrenden Bildteilen emp- 
findlich gestort. 

Der Erfindung liegt nunmehr die Aufgabe zugrunde. 
ein dem Fortdruck entsprechendes Farbprofil moglichst 
schnell zu erreichen und weiteren Makulatoranfall zu 
vermeiden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelbst, 
daB im ersten Schritt die Farbmengenzufuhr so gesteu- 
ert wird, daB sie ein gegenuber dem gewiinschten Fort- 
druckfarbprofil inverses, d. h. uber- bzw. unterdimensio- 
niertes Farbprofil erzeugt und daB im zweiten Schritt 
die Farbmengenzufuhr so gesteuert wird, daB sie dem 
gewiinschten Fortdruckfarbprofil entspricht. 

Die oben beschriebene Oberzeichnung des Farbpro- 
fils wird gerade fur die Erfindung ausgenutzt. Es hat sich 
namlich in iiberraschender Weise gezeigt, daB der Fort- 
druckzustand wesentlich schneller und ohne weiteren 
Makulaturanfall erreicht wird, wenn man zunachst eine 
inverse Einstellung der Farbdosiereinrichtung vor- 
nimmt und dann wahrend des Farbeinlaufes die Farbdo- 
sierelemente dem optimalen Fortdruckzustand anpaBt. 
Es stellt sich ein fur den Fortdruck optimales Farbe- 
Feuchtmittel-Gleichgewicht ein. Im gesamten Farbwerk 
wird ein der Wirklichkeit entsprechendes Farbgefalle 
aufgebaut, ohne den ublichen Makulaturvorlauf zu be- 
nutzen, d. h. ohne Bogen vorher durch die Druckmaschi- 
ne zu fordern und zu bedrucken. Dieses Verfahren zum 
schnellen Erreichen des optimalen Fortdruckzustandes 
findet Anwendung zu Druckbeginn nach Unterbrechun- 
gen des Druckprozesses, wie z. B. bei taglichem Neube-~ 
ginn nach dem Gummituchwaschen oder nach Auf- 
tragswechsel. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB die Farbmengenzufuhr im zweiten Schritt so 
erfolgt, daB sie sich zonenweise gleichzeitig an das ge- 
wiinschte Fortdruckprofil anpaBt, unabhangig vom Ab- 
stand des inversen Farbprofils vom gewunschten Fort- 
druckfarbprofil. 

Da im Bereich der Extremwerte des inversen Farb- 
profils und des tatsachlich gewunschten Farbprofils die 
Dauer des Einstellens der Farbdosierelemente groBer 
ist als im Bereich der Wendepunkte (mittlere Vorein- 
stellung der Zonen eines Druckwerkes), ist eine Steue- 
rung vorgesehen, die die zeitiichen Unterschiede in der 
Weise ausgleicht, daB sich eine moglichst schnelle An- 
passung an den optimalen Zustand ergibt. 

Weiterhin ist erfindungsgemaB vorgesehen, daB wah- 
rend der Farbmengenzufuhr die Feuchmittelmenge ge- 
genuber der beim Fortdruck zugefuhrten Menge redu- 
ziert wird. 

Es ist erfindungsgemaB moglich, daB die Feuchtwerk- 
steuerung in Abstimmung mit der Farbdosiereinrich- 
tung — in Abstimmung mit den Auftragswaizen und der 
Zwischenwalze — so zu steuern, daB optimale Fort- 
druckzustande erreicht werden. 

Nach einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung 
ist vorgesehen, daB die Einstellung des inversen Farb- 
profils uber eine elektronische Rechen- und Steuerein- 
rtchtung erfolgt. 

Beispielsweise wird das optimale Fortdruckfarbprofil 
mittels eines Plattenlesers. der die Flachendeckungen 
pro Zone ermine It, erfaBt, dann mittels dieser Daten das 
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geeignete inverse Farbprofil ermittelt und dann die 
Farbdosiereinrichtung entsprechend eingestellt Das 
Fortdruckprofil kann auch mit Lichtgnffel oder Tasta- 
tur voreingestellt werden und dann entsprechend mit 
der Recheneinrichtung erfindungsgemaB ausgefuhrt 

werden- . 

Die mil der Erfindung erzielten Vorteile liegen msbe- 
sondere darin, einen moglichst schnellen und optimalen 
Fortdruckzustand zu erreichen, wobei nur eine gering- 
fugige Menge an Makulatur anfallt Durch die Anwen- 
dung des inversen Farbprofils wird ein ideales Farbe- 
Wasser-Gleichgewicht erzielt. Ein Schmieren und Emul- 
gieren wird vermieden. lnsbesondere wird der Produk- 
tionsprozeB fur groBere Auf trage optimal vorbereitet. 

Die Erfindung wird im nachfolgenden anhand der Fi- 
gurcn naher erlautert Es zeigt 

Fig. 1 ein Diagramm eines Farbprofils, 

Fig. 2 die Darstellung der verschiedenen Farbmengen 
und . 

Fig. 3 ein Diagramm der Farbschichtdicke beim Farb- 

einlauf. 

Die Fig. 1 zeigt ein Diagramm, bei dem die Farb- 
schichtdicke Fz gegen die Zonen Z aufgetragen ist. Dar- 
gestellt ist ein Profil der Farbschichtdicke, wobei die 
durch den Farbduktor eingestellte Farbstreifenbreite 
konstant gehalten wurde (z. B. 50%). Diesem Profil ent- 
spricht in etwa die in Fig. 2 dargestellte Farbmenge Vf. 
welche als durchgezogene Kurve uber die Zonen Z auf- 
getragen ist. Die Farbmenge V F ist dem Produkt von 
Duktorhub Fd und Zonendffnung Fz proportional. Die 
Kurve entspricht der gewiinschten Farbmenge fur den 
Fortdruckzustand. Die Kurve weist beispielsweise zwei 
Maxima und ein Minimum auf. Durch die Wendepunkte 
zwischen den Extrema fuhrt eine waagrechte Linie, die 
dem mittleren Farbverbrauch uber alle Zonen eines 
Druckwerkes entspricht Wenn nunmehr die Auftrags- 
walzen an der Druckform anliegen, und es wurde die 
Farbdosiereinrichtung so eingestellt werden, daB sich 
fur die Farbmenge zonal die durchgezogene Kurve 
(dem FortdruckprozeB entsprechend) ergibt findet zu- 
nachst eine Ober- bzw. Unterdosierung statt (gemaB der 
punktierten Kurve). wie oben beschrieben. Die Erfin- 
dung nutzt diesen Effekt aus, wobei ein uberraschend 
positives Ergebnis erzielt wird. Zunachst wird die Farb- 
dosiervorrichtung. d. h. die Farbzufuhr der Zonen so 45 
eingestellt, daB sich eine inverse Farbmengenverteilung 
gemaB der gestrichelten Kurve ergibt und dann diese 
Einstellung so verandert daB sich der Verlauf der gestri- 
chelten Kurve dem Verlauf der durchgezogenen Kurve 
anpaBt d. h. der optimale Fortdruckzustand und damn 
ein optimales Farbe-Wasser-Gleichgewicht erreicht ist. 
Die Annahrung der inversen Kurve an die gewiinschte 
Kurve ist durch Pfeile angedeutet 

Fig. 3 zeigt den Durchschnittswert der Volltondichte 
Dv als Funktion der Bogenzahl Bz. Mit den horizonta- 
len Kurven a beziehungsweise b ist die Makulatur bei 
Oberfarbung beziehungsweise bei Unterfarbung darge- 
stellt. Die Einstellung ist optimal, wenn wie es die Kurve 
i zeigt. diese zwischen den Horizontalen a und b liegt. 
Deutlich ist erkennbar, daB nach dem erfindungsgema- 
Ben Verfahren schon nach relativ wenigen Bogen die 
punktierte Kurve I dem idealen Endwert zustrebt, wo- 
hingegen die durchgezogene Kurve II, welche der Ein- 
stellung der Farbschichtdicke ohne inverse Steuerung 
entspricht. erst spSter den optimalen Zustand erreicht 65 
Damit werden bisher ubliche MakuIaturvorIaufb5gen 
(ca. 100-300 Bogen) uberflussig und der Produktions- 
prozeB kann mit sehrgeringem Makulaturanfall (10 bis 



50 Bogen) gestartet werden. 
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Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Einstellen eines Fortdruckfarb- 
profils einer Offsetdruckmaschine mit Feucht- und 
Farbwcrk. welches eine Farbdosiereinrichtung zum 
Einstellen eines Farbprofils aufweist. wobei die 
Auftragswalzen des Farb- und Feuchtwerkes dau- 
ernd oder zeitweise in Anlagestellung an die 
Druckform verlagert sind. dadurch gekennzeich- 
net, 

- daB im ersten Schritt die Farbrnengenzufuhr so 
gesteuert wird. daB sie ein gegeniiber dem ge- 
wunschten Fortdruckfarbprofil inverses, d. h. ge- 
genphasiges Farbprofil erzeugt und 

- daB im zweiten Schritt die Farbrnengenzufuhr so 
gesteuert wird, daB sie dem gewiinschten Fort- 
druckfarbprofil entspricht. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Farbrnengenzufuhr im zweiten 
Schritt soerfolgt. daB sie sich zonenweise gleichzei- 
tig an das gewiinschte Fortdruckfarbprofil anpaBt, 
unabhangig vom Abstand des inversen Farbprofils 
vom gewiinschten Fortdruckfarbprofil. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2. dadurch ge- 
kennzeichnet. daB wahrend der Farbrnengenzufuhr 
die Feuchtmittelmenge gegenuber der beim Fort- 
druck zugefuhrten Menge reduziert wird. 

4. Verfahren nach mindestens einem der vorherigen 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Ein- 
stellung des inversen Farbprofils uber eine elektro- 
nische Rechen- und Steuereinrichtung erfolgt 
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